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ENSEMBLE DE FERMETURE POUR SACHETS, SACHET AINSI 
OBTENU AINSI QUE PROCEDE ET MACHINE DE FABRICATION 

La presente invention concerne le domaine des sachets equipes 
d'un ensemble de fermeture adapte pour permettre des 
5 ouvertures/fermetures multiples successives a la demande. 

Plus precisement encore, la presente invention concerne la 
fabrication de tels sachets a I'aide d'ensembles de fermeture comportant 
deux profiles en materiau thermoplastique comprenant des elements 
complementaires, adaptes pour etre alternativement mis en prise pour 
10 permettre la fermeture des sachets et separes pour permettre 
I'ouverture des sachets et I'acces a leur contenu. 

Generalement les elements complementaires precites sont 
formes de structures en crochet ou d'elements respectivement male et 
femelle prevus sun les deux profiles. 
15 De nombreux ensembles de fermeture et sachets conformes aux 

dispositions precitees ont deja ete proposes. 

On a represents sur les figures 1 et 2 annexees, deux exemples 
connus de realisation d'ensembles de fermeture conformes a I'etat de la 
technique. 

20 On apergoit sur les figures 1 et 2 annexees, des ensembles 

comprenant deux voiles support 10, 20 portant des elements 
complementaires respectifs 12, 22. Selon la representation non 
limitative donnee sur les figures 1 et 2, ces elements 12, 22 sont formes 
de profiles respectivement male et femelle. 

25 On notera que selon la figure 1, les deux voiles 10, 20 sont 

munis sur leur surface interne en regard, et sur I'exterieur des profiles 
12, 22, de stries longitudinales referencees respectivement 14 et 24. 

L'ensemble de fermeture illustre sur la figure 2 comporte des 
stries longitudinales similaires 16, 26 sur la surface externe des voiles 

30 support 10, 20. 

L'une des fonctions de ces stries est de faciliter la manipulation 
des voiles support 10, 20 pour assurer la commande a I'ouverture et a la 
fermeture de l'ensemble, c'est a dire respectivement exercer une 
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sollicitation tendant a ecarter les profiles pour separer les elements 12, 
22 et exercer une sollicitation tendant a rapprocher les profiles pour 
mettre les deux elements 12 et 22 en prise. Les stries 14, 24, 16, 26 
permettent en effet de guider les doigts de I'utilisateur. Dans le cadre de 
5 la variante illustree sur la figure 1, les stries 14 et 24 ont egalement 
pour fonction de limiter la zone de contact entre les deux profiles de 
('ensemble de fermeture et par consequent eviter les risques de soudure 
lors de la fixation sur un film. 

Les ensembles de fermeture connus ont deja rendu de grands 
10 services. 

Cependant, ils ne donnent pas toujours totalement satisfaction. 
La presente invention a pour but de perfectionner les ensembles 
de fermeture connus. 

Ce but est atteint dans le cadre de la presente invention grace a 
15 un ensemble de fermeture comportant deux profiles en materiau 
thermoplastique comprenant des elements complementaires adaptes 
pour etre alternativement mis en prise pour permettre la fermeture de 
sachets et separes pour permettre Touverture des sachets et I'acces a 
leur contenu, lesdits elements complementaires etant portes par des 
20 voiles support respectifs, caracterise par le fait que I'un, et I'un 
seulement, des voiles support comporte des stries en saillie sur sa 
surface interne dirigee vers Tautre voile. 

Selon une autre caracteristique avantageuse de la presente 
invention, I'autre voile support est muni de stries en saillie sur sa 
25 surface externe. 

La presente invention concerne egalement les sachets realises a 
I'aide d'un tel ensemble de fermeture ainsi qu'un procede et une 
machine de fabrication de tels sachets. 

D'autres caracteristiques, buts et avantages de la presente 
30 invention apparaitront a la lecture de la description detaillee qui va 
suivre, et en regard des dessins annexes, donnes a titre d'exemples non 
limitatifs et sur lesquels : 
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les figures 1 et 2 precedemment decrites representent 
schematiquement, en coupe transversale, des ensembles de fermeture 
conformes a I'etat de la technique, 

- la figure 3 represente une vue similaire d'un ensemble de fermeture 
5 conforme a la presente invention, et 

- les figures 4 a 8 representent schematiquement cinq variantes de 
realisation conformes a la presente invention. 

On retrouve sur la figure 3 annexee, un ensemble de fermeture 
conforme a la presente invention comprenant deux voiles support 100, 
10 200 sensiblement paralleles comprenant respectivement un element de 
fermeture male 110 et un element de fermeture complementaire femelle 
210. 

La structure generale d'un tel ensemble de fermeture est bien 
connue de Thomme de Tart et ne sera pas decrite plus en detail par la 
15 suite. 

Chacun des deux voiles support 100, 200 s'etend de part et 
d'autre de I'element 110, 210 respectif. 

On notera que comme illustre sur la figure 3 selon la presente 
invention, Tun et Tun seulement des voiles support 100, 200 est muni 
20 de stries longitudinales 230 sur sa face interne dirigee vers I'autre voile 
support 100, et ce sur la partie du voile support 200 situee sur 
Texterieur des elements profiles 110, 210 par rapport au centre du 
sachet. 

On a represente sur la figure 4 annexee, une variante de 
25 realisation qui se distingue de celle illustree sur la figure 3 par le fait que 

le second voile support 100 comporte sur sa surface externe egalement 

une serie de stries longitudinales en saillie 130. 

Par « longitudinales » on entend que les stries 130 et 230 

s'etendent parallelement aux elements 110, 210. 
30 De preference ('ensemble de la fermeture, c'est a dire voiles 

support 100, 200, elements complementaires 110, 210 et stries 130, 

230, est realise en materiau thermoplastique, tres avantageusement par 

extrusion. 
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La figure 5 represente une variante de realisation qui se 
distingue de la figure 4 par le fait que la disposition des stries est 
inversee. Selon la figure 5, ies stries internes 130 sont prevues sur la 
face interne du voile 100 portant ('element male, tandis que Ies stries 
5 externes 230 sont prevues sur la surface externe du voile 200 portant 
I'element femelle. 

On a represente sur la figure 6, une variante de realisation selon 
laquelle Ies elements complementaires 110, 210 sont formes de 
structure en crochet. La encore, la structure generale d'un tel ensemble 
10 de fermeture a base d'elements complementaires de type crochet est 
bien connue de Phomme de Tart et ne sera done pas decrite dans le 
detail par la suite. 

On a represente sur la figure 7, une variante de realisation selon 
laquelle Ies deux voiles support 100, 200 sont reunis entre eux sous 
15 forme d'une structure en U par une toile de liaison 150 disposee sur le 
cote interieur de I'ensemble de fermeture, e'est-a-dire le cote oppose a 
la zone des voiles support 100, 200 portant Ies stries en saillie 130, 230. 

Enfin, on a represente sur la figure 8 annexee, une variante 
preferee de realisation de 1'invention qui est caracterisee par le fait que 
20 chaque voile muni de stries comporte exactement sept stries. 

A titre d'exemple non limitatif, chaque strie, de section 
triangulatre, a une hauteur et une largeur a ia base de I'ordre du lOe de 
mm. L'ecart entre deux stries adjacentes est de preference compris 
entre 0,5 et 2mm. 

25 Le nombre, la densite, la taille et la section des stries 130, 230 

peuvent faire I'objet de nombreuses variantes de realisation. lis ne sont 
pas limites aux illustrations donnees sur Ies figures annexees. En 
particulier, on peut prevoir des stries ayant une section globalement 
triangulaire comme illustre sur Ies figures 3 a 6 et 8 ou une section 

30 globalement arrondie comme illustre sur la figure 7. On peut egalement 
prevoir des stries 130, 203 quasi jointives, comme illustre sur la figure 3 
ou nettement espacees, comme illustre sur Ies figures 4 a 8. 
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Par aiileurs, les stries prevues sur fa surface externe d'un voile 
peuvent etre identiques a, ou differentes, quant a leur nombre, ieur 
densite, leur section et leur tailie, des stries prevues sur I'autre voile. 

Bien entendu la presente invention n'est pas limitee aux modes 
5 de realisation particuliers qui viennent d'etre decrits mais s'etend a 
toute variante conforme a son esprit. 

En particulier la presente invention n'est aucunement limitee aux 
modes.de realisation illustres sur les figures annexees. 

L'ensemble de fermeture conforme a la presente invention peut 
10 etre realise, par exemple par extrusion, sous forme d'un ensemble 
autonome destine a etre rapporte sur un film adapte pour composer un 
sachet ou etre directement venu de matiere sur un tel film. 

Les ensembles de fermeture conformes a la presente invention 
offrent I'avantage de permettre une manipulation aisee grace a la 
15 presence des stries 130, 230, sans aucun risque de blocage susceptible 
de resulter, sur certains ensembles de fermeture conformes a I'etat de 
la technique, du contact entre deux series de stries en regard. 

La presente invention s'applique egalement aux fenetres 
comprenant des elements complementaires de type veiours/crochet. 
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REVENDICATIONS 

1. Ensemble de ferrneture comportant deux profiles (100, 200) 
en materiau thermoplastique comprenant des elements 

5 compiementaires (110, 210) adaptes pour etre alternativement mis en 
prise pour permettre la ferrneture des sachets et separes pour permettre 
I'ouverture des sachets et I'acces a leur contenu, lesdits elements 
compiementaires (110, 210) etant portes par des voiles support 
respectifs (100, 200), caracterise par le fait que Tun, et Tun seulement, 
10 des voiles support (100, 200) comporte des stries (130, 230) en saillie 
sur sa surface interne dirigee vers I'autre voile. 

2. Ensemble selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
I'autre voile support (200, 100) est muni de stries (230, 130) en saillie 
sur sa surface externe. 

15 3. Ensemble selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise 

par le fait que les stries (130, 230) sont prevues sur la zone des voiles 
support (100, 200) situee sur I'exterieur des elements compiementaires 
(110, 210) par rapport au centre du sachet. 

4. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise par 
20 le fait que les stries (130, 230) s'etendent parallelement aux elements 

compiementaires (110, 210). 

5. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 4, caracterise par 
le fait qu'il comprend un element de ferrneture male (110) et un 
element de ferrneture complementaire femelle (210). 

25 6. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 4, caracterise par 

le fait que les elements compiementaires (110, 210) sont formes de 

structures en crochet. 

7. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise par 

le fait que les elements compiementaires sont de type velours/crochet. 
30 8. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise par 

le fait que les deux voiles support (100, 200) sont reunis entre eux sous 

forme d'une structure en U. 
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9. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise par 
le fait que les voiles support (100, 200) presenters des largeurs 
differentes. 

10. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise 
5 par le fait que les stries (130, 230) ont une section globalement 

triangulaire. 

11. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise 
par le fait que les stries (130, 230) ont une section globalement 
arrondie. 

10 12. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 11, caracterise 

par le fait qu'il est realise sous forme d'un ensemble autonome destine a 
etre rapporte sur un film adapte pour composer un sachet. 

13. Ensemble selon Tune des revendications 1 a 11, caracterise 
par le fait qu'il est directement venu de matiere sur un film. 

15 14. Sachet caracterise par le fait qu'il comprend un ensemble de 

fermeture conforme a f'une des revendications 1 a 13. 

15. Procede de fabrication de sachets caracterise par le fait qu'il 
comprend I'etape de fixation d'un ensemble de fermeture conforme a 
Tune des revendications 1 a 12 sur un film. 

20 16. Machine de fabrication de sachets caracterisee par le fait 

qu'elle comprend des moyens d'acheminement de film, des moyens 
d'acheminement d'un ensemble de fermeture conforme a Tune des 
revendications 1 a 12 et des moyens de fixation de I'ensemble de 
fermeture sur un film. 
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